L.6745.30 [

Lina 67. . h L.6751.30 O

L.6757.30 O

e Front im Kachelmall ¢ Hochwertige Gusskuppel
e samtliche beweglichen Teile austauschbar — auch im montierten Zustand
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NWL: KW 10 (12%)
Gewicht: kg 230
Abgasmassenstrom: g/c 15,5 8,5
Abgastemperatur: °C 290 350
Erforderlicher Forderdruck: mBar 0,1 0,14
Prif.-Nr.. RO- 9500147 9500146
Prif.-Nr..* RO- 9500153

*mit Nachheizkasten Guss H 73

Ansicht M1:20 Seitenansicht
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Alle Abbildungen und Zeichnungen sind urheberrechtlich geschiitzt.
Verwertung oder Veroffentlichung, auch einzelner Details, nur mit unserer Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten.
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Lina s ...

Z2.3167.45
Z7.3167.51
2.3167.57

mit Warmluftmantel

M 1:20
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Grundriss

M 1:10
Draufsicht
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Alle Abbildungen und Zeichnungen sind urheberrechtlich geschitzt.
Verwertung oder Veroffentlichung, auch einzelner Details, nur mit unserer Genehmigung.

Technische Anderungen vorbehalten.
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